REFERENCJA

Lokalizacja: Dzierzystawice woj. opolskie

Rok: 2007

Obiekt: Most kolejowy na Osobfodze

Typ podfoza: Stal weglowa

Powierzchnia: | 2000 m?

Produkt: Noxyde

Opis: -Powierzchnia wyczyszczona za pomocg

myjki wysokocisnieniowey,

-Natozenie dwoch warstw farby Noxyde,
(catkowita gruboS¢ powtoki — 350 um na
sucho).

Zdjecie 1. Most kolejowy, Dzierzystawice woj. opolskie.




Zdjecie 2. Most kolejowy Dzierzystawice woj. Zdjecie 3. Most kolejowy, Dzierzystawice woj.
opolskie- stan powtok 5 lat od aplikacji. opolskie- stan powtok 5 lat od aplikacji.

Zdjecie 4. Most kolejowy, Dzierzystawice woj. opolskie- stan powtok 5 lat od aplikacji.

Zdjecie 5. Most kolejowy, Dzierzystawice woj. Zdjecie 6. Most kolejowy, Dzierzystawice woj.

opolskie- stan powtok 5 lat od aplikacji. opolskie - stan powtok 5 lat od aplikacji.



REFERENCJA

Lokalizacja: Cementownia Goérazdze - Chorula

Rok: 2007

Obiekt: Galeria tasmociggu nad Odrg

Typ podfoza: Stal weglowa

Powierzchnia: | 6000 m?

Produkt: Noxyde

Opis: -Powierzchnia wyczyszczona za pomocg

myjki wysokocisnieniowej,

-Natozenie dwoch warstw farby Noxyde,
(catkowita gruboS¢ powtoki — 350 um na
sucho).

Zdjecie 1. Galeria tasmociggu w trakcie malowania.
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Zdjecie 2. Most w trakcie malowania.
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Zdjecie 4. Widok kornicowy mostu po wymalowaniu.



REFERENCJA

Lokalizacja: Opole
Rok: 2005
Obiekt: Most kolejowy na ul. Gtogowskiej

Typ podfoza: Stal weglowa

Powierzchnia: | 500m?

Produkt: Noxyde

Opis: -Powierzchnia wyczyszczona za pomoca
myjki wysokocisnieniowey,

-Natozenie dwoch warstw farby Noxyde,

(catkowita grubos¢ powtoki — 350 um na

sucho).

Zdjecie 1. Most kolejowy, Opole ul. Gtogowska - Zdjecie 2. Most kolejowy, Opole ul. Gtogowska -
stan powtok 8 lat od aplikacji stan powtok 8 lat od aplikacji.



Zdjecie 4. . Most kolejowy Opole ul. Gtogowska —stan powtok 8 lat od aplikacji.



Zdjecie 5. . Most kolejowy Opole ul. Gtogowska —stan powtok 8 lat od aplikacji.



REFERENCJA

Lokalizacja: Sieradz

Rok: 2011-2012

Obiekt: Most kolejowy na Warcie

Typ podtoza: Stal weglowa

Powierzchnia: 30 000m?

Produkt: Noxyde, Peganox

Opis: -Konstrukcja mostowa: czyszczenie za pomocqg

myjki wysokoci$nieniowej, natozenie dwaoch
warstw farby Noxyde (catkowita gruboS¢ powtoki -
350 um na sucho).

- Barierki mostowe: czyszczenie za pomocg
myjki wysokocisnieniowej, jako podkfad
zastosowano farbe Noxyde w kolorze ,czerwony
tlenkowy”, jako nawierzchnie farbe Peganox w
kolorze niebieskim, RAL 5005 (catkowita
grubo$c powtoki — 300 um na sucho).

Zdjecie 1. Przeglad powtok - 2 lata eksploatacji.




Zdjecie 2. Przeglad powtok - 2 lata eksploatacji.

Zdjecie 3. Stan konstrukcji - 2 lata eksploatacji.



Zdjecie 4. Most kolejowy - ktadka

Zdjecie 5. Stan konstrukcji przed renowacjg

Zdjecie 7. Stan konstrukcji przed renowacja Zdjecie 8. Stan konstrukcji 2 lata od
wymalowania



REFERENCJA

Lokalizacja: Krapkowice woj. Opolskie

Rok: 2005

Obiekt: Most kolejowy

Typ podtoza: Stal weglowa

Powierzchnia: 2000m?

Produkt: Noxyde

Opis: -Powierzchnia wyczyszczona za pomocg szczotek
drucianych i myjki cisSnieniowej, natozenie dwoch
warstw farby Noxyde za pomocg agregatu -
catkowita grubosc powtoki — 350 um na sucho.

Zdjecie 1. Most w Krapkowicach w trakcie Zdjecie 2. Most w Krapkowicach w trakcie
malowania. malowania.

Zdjecie 3. Most kolejowy w Krapkowicach po wymalowaniu.



Zdjecie 4. Most w Krapkowicach — stan powtok 7 lat od wymalowania.

Zdjecie 5. Most w Krapkowicach — stan powtok 7 lat od Zdjecie 6. Most w Krapkowicach — stan powtok 7 lat od

wymalowania. wymalowania.



REFERENCJA

Lokalizacja: Kostrzyn nad Odrg, Polska

Rok: 2014

Obiekt: Most kolejowy

Podtoze: Skorodowana Stal

Powierzchnia: 17 000m?

Produkt: Noxyde

Opis: Powierzchnia zostata wyczyszczona

myjkg wysokocisnieniowg - 600 bar.
Po wyczyszczeniu wodg pod wysokim
cisnieniem natozono:

1 warstwa/ Noxyde 400g/m?— 175 um
2 warstwa /Noxyde 400g/m? — 175um
tgczna grubosc suchej powtoki 350
um

Zdjecie 2. Oryginalny stan konstrukcji
g

Zdjecie 3. Mycie wysokocisnieniowe Zdjecie 4. Mycie wysokocisnieniowe



Zdjecie 9. Konstrukcja po aplikacji farby Noxyde



Zdjecie 10. Konstrukcja po aplikacji farby Noxyde

Zdjecie 11. Konstrukcja po aplikacji farby Noxyde




Zdjecia 12. Konstrukcja po aplikacji farby Noxyde
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Zdjecie 13. Konstrukcja po aplikacji farby Noxyde



REFERENCJA

Lokalizacja: Most Gdanski, Warszawa
Rok: 2015
Obiekt: Most kolejowy na Wisle

Typ podfoza: Stal weglowa

Powierzchnia;: 21 000 m2

Produkt: Noxyde

Opis: -Powierzchnia wyczyszczona za pomocq
myjki wysokocisnieniowej 600bar,
-Nafozenie dwoch warstw farby Noxyde,
(catkowita grubos¢ powtoki — 350 um na
sucho).

Zdjecie. 1 konstrukcja w czasie czyszczenia Zdjecie. 2 konstrukcja po natozeniu pierwszej
wodg po wysokim cisnieniem warstwy



Zdjecie. 3 konstrukcja po natozeniu pierwszej warstwy

Zdjecie. 4 konstrukcja w czasie aplikacji powtoki Noxyde



Lokalizacja: Rzeszow

Rok: 2017

Obiekt: Ktadka pieszo-rowerowa
Podfoze: Stal weglowa
Powierzchnia: | Ok 1 500 m?

Produkt:

Noxyde RAL 1023; RAL 6017

Opis:

-Podfoze umyte wodg pod wysokim
cisnieniem - 600Dbarr,

-2 warstwy Noxyde, (cafowita grubosc
warstwy suchej 350 um)

Zdjecie. 2. Ktadka po aplikacji farby Noxyde
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Zdjecie. 3. Ktadka po aplikacji farby Noxyde



REFERENCJA

Lokalizacja: Obwodnica Trojmiasta

Rok: 2015-2016

Obiekt: Barierki na obwodnicy

Typ podfoza: Konstrukcja ocynkowana

Powierzchnia: 2600m?

Produkt: Noxyde

Opis: -Powierzchnia wyczyszczona
za pomocg myjKi
wysokocisnieniowey, -
pierwsza warstwa farba
Noxyde, druga warstwa farba
Alkythane (catkowita grubosc
powtoki — 250 um na sucho).

Zdjecie 1.2. Przygotowanie powierzchni do malowania



Zdjecie 4. Konstrukcja przygotowana do malowania



Zdjecie 6. Naktadanie 1 warstwy Noxyde czerwony zelazowy



Zdjecie 7. Barierki w trakcie aplikacji 2 warstwy,

Zdjecie 8. Konstrukcja barierek po wymalowaniu,



REFERENCJA

Lokalizacja: Stupsk

Rok: 2016

Obiekt: Wiadukt nad torami

Typ podfoza: Konstrukcja ocynkowana

Powierzchnia: 7000m?

Produkt: Noxyde

Opis: -Powierzchnia wyczyszczona za pomocg

myjki wysokocisnieniowej, -pierwsza
warstwa farba Noxyde, druga warstwa
farba Noxyde (catkowita gruboSc¢ powtoki
— 350 um na sucho).

Zdjecie 1. Konstrukcja wiaduktu przed renowacja.
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Zdjecie 2. Konstrukcja wiaduktu przed renowacja.
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Zdjecie 3. Konstrukcja wiaduktu przed renowacja.



Zdjecie 4. Konstrukcja wiaduktu przed renowacja.

Zdjecie 5. Konstrukcja wiaduktu przed renowacja.



Zdjecie 6. Wiadukt po wymalowaniu.

Zdjecie 7. Wiadukt po wymalowaniu.



REFERENCJA

Lokalizacja: Knybawa

Rok: 2016-2017

Obiekt: Most w Knybawie przez Wiste

Typ podfoza: Konstrukcja stalowa

Powierzchnia: 6000m?

Produkt: Noxyde

Opis: -Powierzchnia wyczyszczona za pomocg

myjki wysokocisnieniowej, -pierwsza
warstwa farba Noxyde, druga warstwa
farba Noxyde (catkowita gruboSc¢ powtoki
— 350 um na sucho).
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Zdjecie 1. Konstrukcja przed renowacja.




Zdjecie 3. Malowanie konstrukcji pierwsza warstwa.



5.6. Konstrukcja w trakcie malowania.



7. Konstrukcja w trakcie malowania.

8. Most po wymalowaniu.



‘;'Wit .

T,

NN U AN e N

SUSNYSIS
N 3

9. Most po wymalowaniu.

10. Most po wymalowaniu.



REFERENCJA

Lokalizacja: Sportyny

Rok: 2017

Obiekt: Most w Sportynach

Typ podfoza: Konstrukcja stalowa

Powierzchnia: 5800m?

Produkt: Noxyde

Opis: -Powierzchnia wyczyszczona za pomocg

myjki wysokocisnieniowej, -pierwsza
warstwa farba Noxyde, druga warstwa
farba Noxyde (catkowita gruboS¢ powtoki
— 350 ym na sucho).

Zdjecie 1. Konstrukcja mostu po wymalowaniu.




Zdjecie 3. Konstrukcja mostu po wymalowaniu.



Zdjecie 4. Konstrukcja mostu po wymalowaniu.

Zdjecie 5. Konstrukcja mostu po wymalowaniu.
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Zdjecie 6. Konstrukcja mostu po wymalowaniu.




Zdjecie 7. Konstrukcja mostu po wymalowaniu
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Zdjecie 8. Konstrukcja mostu po wymalowaniu




